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(54) Klebeband fur den fliegenden Rollenwechsel 



(57) Klebeband (1) fur den fliegenden Rollenwech- 
sel von auf Rollen (12) aufgewickeltern Flachba Imma- 
terial, mit klebender Vorderseite und nichtklebender 
Riickseite sowie zwei Langskanten mit einem Haupttra- 
ger (2), dereinseitig an der Vorderseite mit einer Selbst- 



klebemasse (3) beschichtet ist, wobei nur ein Teil der 
nichtklebenden Ruckseite mit zumindest einem selbst- 
klebenden System (6) ausgerustet ist, dadurch gekenn- 
7eichnet : der Haupttrager zumindest im Bereich des 
selbstklebenden Systems (6) aus spattbarem Material 
besteht. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft ein Klebeband fur den fliegenden Rollenwechsel von auf Rollen aufgewickeltem Flach- 
bahnmaterial, mit klebender Vorderseite und nichtklebender Ruckseite sowie zwei Langskanten, mit einem Haupttra- 
ger, der einseitig an der Vorderseite mit einer Selbstklebemasse beschichtet ist, wobei ein Teil der nichtklebenden 
Ruckseite mit zumindest einem selbstklebenden System ausgerustet ist, sowie Spliceverfahren fur den fliegenden 
Rollenwechsel von auf Rollen aufgewickelten Flachbahnmaterial, fur welches ein derartiges Klebeband geeignet ist. 
[0002] Der fliegende Rollenwechsel ist in Papierfabriken oder dergleichen ein gangiges Verfahren, urn eine alte, fast 
abgespulte Papierrolle durch eine neue zu ersetzen , ohne die schnell laufenden Maschinen anhalten zu mussen. Dabei 
werden doppelseitige klebende Selbstklebebander, sogenannte Fixe, eingesetzt, die einerseits hochklebrig und -tackig 
sind. andererseits aufgrund ihrer wasserloslichen Selbstklebemassen und Papiertrager beim Wiedereinsatz der Pa- 
pierabfalle in der Papiermaschine nicht storen. Diese Fixe werden in kunstvoller Weise in Zackenform am Bahnanfang 
verklebt. eine Prozedur, die erfahrene Fachleute verlangt, wobei fur den gesamten Arbeitsvorgang aufgrund der schnell 
laufenden Maschinen nur etwa 4 bis 13 Minuten Zeit verbleibt. 

[0003] Obgleich diese Technologie bewahrt und eingespielt ist, hat sie doch einige Nachteile. So ist Fachpersonal 
notig. Hektik ist vorgegeben. und die Verklebungen sind auch relativ dick, da jeweils zwei Papierlagen und das dazwi- 
schenklebende Fix das Resultat sind: Ein in der Papierindustrie unerwunschtes Resultat, da es aufgrund der hohen 
Dicke zu Abrissen, u.a. am Slreichmessern in Papierstreichmaschinen kommen kann. 

[0004] Fur diese Spilzenklebung beim fliegenden Rollenwechsel gibt es diverse Produkte im Handel, sogenannte 
Fixe, die neben einem Papiertrager eine wasserlosliche Selbstklebemasse beiderseits beschichtet aufweisen. Solche 
Klebebander sind u.a. unter der Bezeichnung tesafix (tesa AG) im HandeL 

[0005] Dariiber hinaus gehoren zum Stand der Technik Klebebander, die mit spaltfahigen Papiertragern ausgerustet 
sind und beispielsweise in den Schriften DE 196 28 317 A1 und DE 199 02 179.1-43 beschrieben werden. Auch diese 
Klebebander sind unter dor Bezeichnung EasySplicc PrintLinc und FastLine im Handel erhaltlich. 
*5 [0006] Diese EasySplice-Klebebander sind zwar schon bezuglich der Dicke der Verklebungsstelle dunner als die 
konventionellen Klebebander fur die Spitzenverklebung, aber im weiteren wird ein Klebebandtyp beschrieben, der eine 
weitere wesentliche Reduktion der Splicedicke erlaubt und somit die Wahrscheinlichkeit fur Abrisse deutlich reduziert. 
[0007] Die Dicke handelsublicher Klebebander fur das Endlosverkleben liegt im Bereich des Spaltstreifens bei 170 
prn im gespaltenen Zustand Damit ergibt sich am Beispiel eines 39 g/m2 Streichrohpapiers (30 H m) eine Splicedicke 
an der vorderen Kante in Produktionsrichtung von 200 urn. Dieses ist die wesentliche Dicke, da sie beim Durchlauf in 
Verarbeitungsmaschinen den ersten Kontakt mit Streichaggregaten. Druckwalzen oder ahnlichem hat. und hier durch 
Form und Dicke des Splices besondere Gefahr fur einen AbriG besteht. 

[0008] Weiter gehort zum Stand der Technik ein Klebeband, bei dem der Papiertrager beidseitig mit einer wasser- 
loslichen Selbstklebemasse beschichtet ist und bei dem der Papiertrager aus einem spleiBfreudigen Papier besteht 
Dieses Klebeband ist in der DE 196 32 689 A1 beschrieben. Es wird ein Papiertrager offenbart, der in voller Breite 
spaltet. Bei dieser Funktionsweise reduziert sich die Hochstzugkraft des gespaltenen Papiers und damit die maximal 
mogiiche zu iibertragene Bahnspannung dramatisch. Bei mittig gespaltenen Papieren reduziert sie sich urn mindestens 
50 %. Fur den Fall. da(3 die Spaltebene nicht mittig ist, kann die Hochstzugkraft auch deutlich unter 50 % reduziert 
werden. 

[0009] Aufgabe der Erfindung ist es, ein Klebeband fur den fliegenden Rollenwechsel zur Verfugung zu stellen, 
welches die Dicke im Bereich der Verklebung der alten und der neuen Bahn minimiert und trotzdem die voile Hochst- 
zugkraft zur Aufnahme der maximalen Bahnspannung behalt. 

[0010] Die Aufgabe konnte uberraschend gelost werden durch die Erfindung, wie sie im Hauptanspruch dargestellt 
ist. Die Unteranspruche betreffen vorteilhafte Weiterentwicklungen der Erfindung. Weitere AnsprLiche betreffen ein 
Verfahren fur den fliegenden Rollenwechsel unter Verwendung eines derartigen Klebebandes. 
[0011] So hat es sich uberraschend und unerwartet gezeigt, daf3 die Klebebander, bei welchen die Ruckseite eines 
spaltbaren Hauptlragers nur teilweise mit einem selbstklebenden System versehen ist, hervorragend fur den fliegenden 
Rollenwechsel geeignet sind, ohne daB beim Splicevorgang das Haupttragermaterial unkontrolliert ausreiBt. 
[0012] Dementsprechend betrifft der Hauptanspruch ein Klebeband. geeignet fur den fliegenden Rollenwechsel von 
auf Rollen aufgewickeltem Flachbahnmaterial, mit klebender Vorderseite und teilweise klebender Ruckseite sowie 
zwei Langskanten 14, 15, wobei bei dem Klebeband 1 ein Haupttrager 2 vorgesehen ist, der einseitig an der Vorderseite 
mit cincr Selbstklebemasse 3 beschichtet ist (.vordcrscitigc Sclbstklebcschicht"), wobei cin Teil der Ruckseite des 
Haupttragers (-bedeckte Ruckseite") mit zumindest einem selbstklebenden System 6 (.ruckseitiges selbstklebendes 
System") ausgerustet ist, wobei der Haupttrager 2 zumindest im Bereich des selbstklebenden Systems 6 (im Bereich 
der bedeckten Ruckseite) aus spaltbarem Material besteht, so da(3 bei der Trennung einer durch dieses Klebeband 1 
vermittelten Verklebung zweier Fugeteile. insbesondere zweier Papierbahnen, der Haupttrager 2 des Klebebandes 1 
im wesentlichen lediglich im Bereich des oder der ruckseitigen selbstklebenden Systeme 6 spaltet. 
[001 3] Sehr vorteilhaft betragt der mit einem oder mehreren selbstklebenden Systemen 6 ausgerustete Teil der Ruck- 
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seite bis zu 50 % der gesamten Ruckseitenflache, bevorzugt zwischen 6 und 48 %, im besonderen 1 8 bis 24 %, wobei 
der bedeckte Teii der Ruckseite auch in mehrere Flachen aufgeteilt sein kann, welche jeweils mit einem selbstkleben- 
den System 6 ausgerustet sind. 

[0014] In einer bevorzugten Ausfuhrungsform wird das ruckwartige selbstklebende System 6 derart gewahlt. daB es 
5 keinen eigenen Trager besitzt, sondern daB es sich hierbei um ein tragerloses selbstklebendes System handelt. Vor- 
teilhaft wird hierzu dem Haupttrager 2 ein Streifen eines tragerlosen Selbstklebebandes unterklebt, die Selbstklebe- 
masse kann aber beispielsweise auch auflaminiert oder uber eine Duse aufgetragen werden. 

[001 5] In einer weiteren vorteilhaften Ausfuhrungsform besitzt auch zumindest eines der ruckseitigen selbstkleben- 
den Systeme 6 einen Trager (Sekundartrager). Beispielsweise kann es sich bei dem ruckseitigen selbstklebenden 
10 System dann um ein doppelseitiges Selbstklebeband handeln. 

Der oder die Sekundartrager sind vorteilhaft dermaBen zu wahlen, daB deren Spaltfestigkeit bei erfindungsgemaBer 
Anwendung des erfindungsgemaBen Klebebandes dadurch bewirkt, daB der oder die Sekundartrager nichtspaltend 
sind oder aber eine groBere Spaltfestigkeit aufweisen als der Haupttrager 2 im spaltenden Bereich, so daB bevorzugt 
der Haupttrager 2 spaltet. 

is [0016] Die AusmaBe dcs erfindungsgemaBen Klebestreifens konnen je nach Anwendungsgebiet und -bestimrnung 
unterschiedhch gewahlt werden und so den jeweiligen Erfordernissen angepaBt sein. Vorteilhafte Produktdimensionen 
sind beispielsweise Streifen von 75 mm Breite. von 50 mm Breite and von 38 mm Breite, ohne sich durch diese Angaben 
beschranken zu wollen. 

Das erfindungsgemaBe Klebeband kann mit Perforationen oder Einschnillen derart versehen sein, daB sich Teilslucke 

20 bestimmter vorgegebener Lange ablangen lassen. 

[001 7] In einer bevorzugten Ausfuhrungsform ist das ruckseitige selbstklebende System 6, bei mehreren ruckseitigen 
selbstklebenden Systemen 6 das erste (das am nachsten an der Langsseite 14 liegende), im Bereich der Vorderkante 
(Langskante 14) dcs Klebebandes eingeruckt. so daB der Haupttrager 2 das ruckseitige selbstklebende System 6 auf 
Scitcn der Vorderkante 14 um die Langc E s ubcrragt, wobci vorteilhaft die Einruckung E s bis zu 15 mm ; insbesonderc 

25 o,5 bis 15 mm. bevorzugt 1 bis 7 mm. sehr bevorzugt 1 ,5 bis 3,5 mm betragt. Eine spezielle Ausfuhrungsform des 
erfindungsgemaBen Klebebandes weist eine Einruckung von - 3 mm auf. 

[0018] In vorteilhaftor Anpassung an die jeweitige Anwendung kann bevorzugt ebenfalls eine Variante des erfin- 
dungsgemaBon Klebebandes eingesetzt werden, bei der das (erste) ruckseitige selbstklebende System 6 direkt an 
der Vorderseilo 14 des Haupttragers 2 liegt. also nicht eingeruckt ist. 
30 [0019] Weiterhm kann es fur bestimmte Anwendungen von Vorteil sein, wenn mehrere selbstklebende Systeme 6 
auf der Ruckseite dcs Haupttragers 2 vorgesehen sein. etwa derart. daB das Klebeband mit mehreren Selbstklebe- 
streifen ausgerustet ist. 

[0020] Insbesonderc vorteilhaft sind Klebebander mit einem oder mit zwei ruckseitigen selbstklebenden Systemen 
6. Die ruckseitigen selbstklebenden Systeme 6 weisen vorteilhaft eine Breite von 3 bis 18 mm. besonders eine Breite 

35 von 3 bis 9 mm. ganz besonders 9 mm auf. 

[0021] In einer ocvor/ugton Ausfuhrungsform kann der Haupttrager 2 auf der Ruckseite am zumindest einer Stelle 
einen Schlitz 7a odor eine Perforation aufweisen, wobei insbesondere die Schlitz- Oder Perforationstiefe T kleiner als 
die Haupttragerdicke ist (zusammenfassend in Folge als Anschlitzung bezeichnet). Die Anschlitzung ist bevorzugt 
hinter (Anschlitzung 7a) und gegebenenfalls zusatzlich vor (Anschlitzung 7b) dem oder den ruckseitigen selbstkleben- 

-to den Systemen 6 vorgesehen (gesehen von der Langskante 14 aus). Sie kann sich direkt "vor" und/oder hinter dem 
oder den ruckseitigen selbstklebenden Systemen 6. aber auch in einiger Entfernung, vorteilhaft bis zu 3 mm, befinden. 
Bei mehreren ruckseitigen selbstklebenden Systemen 6 konnen die Anschlitzungen vor und/oder hinter jedem einzel- 
nen ruckseitigen selbstklebenden System (beispielsweise bei hohen Abstanden zwischen den ruckseitigen selbstkle- 
benden Systemen). vor/und oder hinter emigen der ruckseitigen selbstklebenden Systeme, sehr vorteilhaft aber vor 

•*5 dem ersten und/oder hinter dem letzten der ruckseitigen selbstklebenden Systeme vorgesehen sein. Jede Anschlitzung 
kann vorteilhaft bis zu 50% der Haupttragerdicke betragen und unterstutzt die Funktionsweise des erfindungsgemaBen 
Klebebandes bei der Verwendung in der Weise. daB der Haupllrager nur in dem gewunschlen Bereich (Bereich der 
Streifen nahe der Anschlitzung bzw. zwischen den Anschlitzungen) spaltet (Anschlitzung hinter dem ruckwartigen 
selbstklebenden System stoppt den WeiterriB). 

50 [0022] In einer vorteilhaften Ausfuhrungsform des erfindungsgemaBen Klebebandes besteht der Haupttrager 2 voll- 
standig aus spaltbarem Material. In einer weiteren gunstigen Ausfuhrungsform des erfindungsgemaBen Klebebandes 
bestcht der Haupttrager 2 nur in cincm ausgcwahltcn Bereich aus spaltfahigcm Material und wcist in den ubrigen 
Bereichen keine oder nur geringe Spaltfahigkeit auf. Dies kann beispielsweise derart verwirklicht werden, daB die 
Bereiche ohne oder mit geringer Spaltfahigkeit dadurch erzeugt werden, indem vor der Beschichtung eines an sich 

55 spaltbaren Haupttragers mit Selbstklebemasse die Bereiche, welche bei der Anwendung nicht spalten soflen, etwa 
durch Trankung mit geeigneten Chemikalien stabilisiert werden. 

[0023] Der Haupttrager 2 besteht bevorzugt aus Papier. Hiertur kommen beispielsweise insbesondere leicht spalt- 
bare Papiersysteme oder Duplexpapiere in Frage. 
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[0024] Bevorzugt wird der spaltfahige Haupttrager 2 derart gewahlt, daB die Spaltung im wesentlichen symmetrisch 
stattfindet, also mittig in der Haupttragerebene. Im wesentlichen symmetrisch bedeutet in diesem Zusammenhang 
daB gewahrleistet wird, daB beim Spalten der im Spaltbereich verbleibende Haupttragerrest 2a nicht zu diinn ist (die 
Dicke des Haupttragerrestes 2a sollte vorteilhaft mindestens 20 urn betragen). 

[0025] Sehr bevorzugt wird als Haupttrager 2 ein im wesentlichen symmetrisch spaltendes Papier eingesetzt wel- 
ches eine Spaltbarkeit (MeBmethode tesa JOPM0051 ) von 10 bis 50 cN/cm. besonders 20 bis 40 cN/cm qanz beson- 
ders 20 bis 30 cN/cm aufweist. 

[0026] Die Messung der Spaltfestigkeit des Papiers erfolgt dabei wie folgt (tesa JOPM0051): Prufmuster: DIN A 4 
Blatter. Die Muster miissen mind. 16 h im Normklima konditionieren. In der vorgegeben Prufrichtung (sofern nicht 
anders angegeben quer) werden zwei Klebebandstreifen von beiden Seiten gegenuberliegend auf das zu prufende 
Papier aufgelegt und leicht mit dem Finger angestrichen, urn Lufteinschliisse zu vermeiden. Die Verklebung ist so 
herzustellen, daB auf einer Seite die Enden des Klebebandes uber den Prufkorper herausragen und unter Falten auf 
sich selbst zu einem Anfasser verklebt werden konnen. 

Danach wird mit dem Handroller je Seite 2 mal ziigig uber den Verbund gerollt. urn eine einwandfreie Verklebungsfe- 
stigkeit zu erreichen. Mit dem Stahllineal werden mittig des Verbundes 15 mm breite Streifen in einer Lange von ca 
20 cm herausgeschnitten. Sodann werden die beiden Anfasser des uberragenden Klebebandes per Hand auseinan- 
dergezogen, bis ein Spalten des Papierpruf lings erkennbar ist. Dann wird der Prufkorper an den Anfassern frei hangend 
oben und unten in die Zugprufmaschine eingespannt und der Rest des Streifens unter konstanter Geschwindigkeit bei 
300mm/min auseinandergezogen. Es ist bei sehr dunnen Papieren darauf zu achlen. daB das Ergebnis nicht dadurch 
verfalscht wird, daB die gegenuberliegenden Kanten des Klebebandes am Rand des Prufkorpers Kontakt haben und 
verkleben. 

Die Spaltfestigkeit wird in cN/cm, auf ganze Zahlen gerundet, mit der Prufrichtung angegeben (Beispiel: Spaltfestigkeit 
quer: 34 cN/cm). " " ' 1 

[0027] Das crfindungsgcmaBc Klcbcband wcist wic vorstchcnd bcrcits dargclcgt mindestens zwei sclbstklcbcndc 
Schichten auf, namlich eine Selbstklebemassenschicht3 auf der Vorderseite des Haupttragers 2 (.vorderseitige Selbst- 
klebeschichf ) sowie ein selbstklebendes System 6 auf der Ruckseite des Haupttragers 2 (-ruckseitiges selbstkleben- 
des System"). 

[0028] Die fur die vorderseitige Selbstklebeschicht 3 verwendete Klebemasse wird bevorzugt mit einem hohen Tack 
(AnfaBklebngkeit) gewahlt, wahrend fur das ruckseitige System 6 vorteilhaft eine scherfeste (Selbst-)Klebemasse ein- 
gesetzt wird. 

[0029] In einer sehr bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfindung werden als Selbstklebemassen Acrylathaftklebe- 
massen eingesetzt. Es konnen vorteilhaft sowohl wasserlosliche als auch wasserunlosliche Acrylate eingesetzt wer- 
den. Weiterhin lassen sich auch Natur- und Synthesekautschukmassen als auch Dispersionen der vorstehend be- 
schnebenen Verbmdungen einsetzen. Es sei darauf verwiesen. daB prinzipiell alle Basistypen von Haftklebemassen 
wetche fur derartige Verklebungen geeignet sind, eingesetzt werden konnen. 

[0030] Vorderseitig sind hoch scherfeste Klebemassen fur die Anwendung am Kalander oder bei Einsatz am Trockner 
interessant. Fur die Anwendung in der Papierindustrie oder be.m normalen Tageszeitungsdruck werden vorderseitiq 
vorteilhaft hochtackige Klebmassen eingesetzt. 

[0031] Die Messung der Scherfestigkeit erfolgt vorteilhaft folgendermaBen (tesa JOPM002): 
[0032] Zur Messung der Scherfestigkeit von Klebmassen werden diese auf einen Standardtrager (Polyesterfolie 
Dicke: 25 urn) beschichtet. Vorteilhaft wird ein immer gleicher Masseauftrag von 25 g/m 2 gewahlt 
Nach dem Trocknen und einer eventuellen Vernetzung der Klebmasse wird ein Streifen von 13 mm Breite und minde- 
stens 20 mm Lange herausgeschnitten und auf ein definiertes Papier (z. B. Tiefdruckpapier z B Neopress T 54 54 
g/m* Oder Streichrohpapier, z. B. Mediaprint, 135 g/m*) verklebt. Die Verklebungsflache betragt 13 mm x 20 mm Urn 
einen konstanten Andruck beim Verkleben zu gewahrleisten ; wird der Prufling mit einer Rolle (Gewichf 2 kg) zweimal 
langsam uberrollt. Das so hergestellte Prufmuster wird mit einem Gewicht von 1 kg parallel zur Verklebungsebene 
belastel und die Zeit gemessen, die der Klebestreifen auf dem Papier verbleibt. 

[0033] Fur eine bessere Differenzierung der einzelnen Klebmassen wird der Test entsprechend bei weiteren Pruf- 
temperaturen (z.B. 40 «C und 70 n C) durchgefuhrt. Urn eine fehlerfreie Funktion zu gewahrleisten, muB die Klebmasse 
em Gewicht von 1 kg mehr als 1 000 Minuten auf Streichrohpapier und mehr als 2000 Minuten auf Tiefdruckpapier bei 
23 °C und 55 % rel. Luftfeuchte halten. 

[0034] Als scherfeste Selbstklebemassen, insbesonderc im Sinnc der Sclbstklcbcmassc 6 (ruckscitiges selbstkle- 
bendes System), konnen beispielsweise Acrylatselbstkiebemassen der folgenden Zusammensetzung eingesetzt wer- 
den: 40 bis 90 Gew.-% Acrylsaure, 60 bis 1 0 % Butylacrylat, Oder 

40 bis 90 Gew.-% Acrylsaure, 30 bis 5 Gew,% Butylacrylat, 30 bis 5 Gew.-% Ethylhexylacrylat 

Weichmacherzusatz: ethoxylierte Aikylamine, vorzugsweise C16 bis C18, weiter vorzugsweise mit 15 bis 25 Ethoxv- 
Einheiten. y 

Die Abmischung Weichmacher mit Polymer betragt zwischen 55 bis 75 Gew.-% Weichmacher und 25 bis 45 Gew.-% 
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Polymer 

Dio Polymerisation crfoigt radika'isch in polaren Losungsmitteln mit Ethanol als Regler. Es erfolgt eine Teilvernetzung 
bcim Trockncn dor Haftklcbcfilmc dor mohrwertigen Kationen mittels Zusatz von Aluminiumchelat Oder Titanchelat 
(0 3 bis 1 .2 Gcw "... bc/ogen atf dc Gesamtmcnge). 
5 [0035] Als hocMackigc Sclbstklcbcmasscn. insbesondere im Sinne der Selbstklebemasse 3, konnen beispielsweise 
Acrylatkicbcmasscn dor Iclgcndcn Zusammcnset/ung eingesetzt werden: 

30 bis 70 Gcw Acrylsaurc ^t bis 35 Gcw -°« Butylacrylat, 15 bis 35 Gew.-% Ethylhexylacrylat 
Wocnmacher/usal/ cthoxyhoric Akylammc vor/ugsweise C16 bis C18, weiter vorzugsweise mit 15 bis 25 Ethoxy- 
Emhcttcn 

io Qtc Abmischung Wcichmachcr mit Polymer bctragt /wischen 55 bis 75 Gew.-% Weichmacher und 25 bis 45 Gew.-% 
Polymer 

D»e Polymerisation crlo'gt radika isch in poiarcn Losungsmitteln mit Ethanol als Regler. Es erfolgt eine Teilvernetzung 
beim Trockncn dor Haftklcbcfiimc dcr mehrwcrtigcn Kationen mittels Zusatz von Aluminiumchelat oder Titanchelat 
(0 1 bis 0.5 Gcw be/ogen aU dc Gesamtmcnge). 

'5 [0036] Als wcitcre Beisp cic tu- vorto*mati omsct/bare Selbstklebemassen seien repulpierbare Haftkleber auf Basis 
ernes Plroptpcrymcren in wefchem 3 Dis JO Gcw "« Vinylvertoindungen mit sullonsauren Salzgruppen auf ein Misch- 
polymcr von (Mc:h)acrylcsicrn end (Mcir ktcryisaure autgepfropft sind und das mit wasserloslichen Weichmachem 
fhaftklcbrig cingcstc'tt ist genannt in d>osem Zusamrr.cnnang sei explizit der gesamte Offenbarungsgehalt der DE 43 
40 297 A1 sowie der US 5 489 642 etnOe/ogen 

?o Weiter tun scion als vorteHhaft vcwcnjodi ctf»c *r«>*cilus>liche. druckempfindliche Selbstklebemasse genannt, beste- 
hend aus emcm Gcmisch das bc/ogen aut IOC Gcwchtsteile Feststoffe 

a) 30 bis 80 Gcw Tciic c ncs Copofymci^ds «us 70 bis 88 Gew.-% Acrylsaurebutylester und 12 bis 30 Gew.-% 
cincr Vmytearbonsaurc dessen Aery o-u'coufyicslc Antcil. bezogen auf das Gcsamtgcwicht dcr Monomcrcn, 
/u 3 bis 12 Gow °o durcn Acrytsaure 2 cinytr>o*ytoE!or und/oder zu 5 bis 25 Gew.-% durch eine Mischung von 
Vinyloacotat und omom Fumarsaufo di*J*y«ostOf orset/t sein kann, und 

fc)20bis 70Gew -Teilcemes cthojryi«cfic-» i Aikyi>pnenois ones ethoxylierten Alkylmono- Oder -diamins odereiner 
ethoxylionen AlkylammoniumVoromrturv] Weichmacher enthalt. wobei der Saureanteil des Copolymerisats 
praktisch vollstandig mit Kalumnyrjroi»rt K^ijUunjc) vor/ugsweise unter Verwendung eines Uberschusses dieser 
30 Base, ncutra isicrt ist. 

Entsprechend set hicr dc gesamtc teenmscne Ofcnbarungsgehalt der DE 31 05 894 A1 einbezogen. 

[0037] In emcr wcitcrcn bevor/uqten A jsfuruunQsf orm ist die vorderseitige Selbstklebeschicht 3 mit einer Abdek- 
kung 4 vcrschen die gcgcbcnenfalts mil ctoer Peroration oder einem Schlitz 5 in Langsrichtung versehen ist. Als 

35 Abdcckmatcnal kann beispielsweise s itkoniMcncs Trcnnpapier verwendet werden. Der Schlitz 5 kann bevorzugt in 
emcm Abstand A von 10 bis 40 mm von dcr Lanqskantc 15 des Klebebands vorgesehen sein, welche der vorderen 
Langskantc 1 4 gegenuber hegt. in dcrcn Nanc ovis scibstklcbende System 6 angeordnet ist. Um die voile Zugfestigkeit 
des Papiertragers 2 und dcr damn maximal / j uDcrtragcr.cn Bahnspannungen zu gewahrleisten, betragt der Abstand 
M /wischen dcr Schlit/ung 5 des Trcnnpapier s und dcr Anschlit/ung 7a des Haupttragers vorteilhaft mindestens 5 mm. 

40 [0038] In einer vorteilhalten Ausfuhr jngsform tst d**s Klcbeband mit zumindest einer mittels eines Detektors ma- 
schinell (beruhrungslos) erkennbarcn Vor-crtung ausgestattet. wobei die Erkennung bevorzugt durch Metall, Trans- 
pondcrsysteme oder durch optischc Vorrcntunccn cr/icl: wird. 

In einer oevor/ugten Vanante bestent ocr Mauprragcr oder Bereiche hiervon aus einem Material, welchem zumindest 
em dctekticrbarcr Zusatz zugcsct/l ist unaodef dor Maupttrager weist zumindest eine Schicht aus einem detektier- 

45 baren Material auf. In einer Ausfuhrungsfcrm des crfindcnschcn Klebebandes werden dem eigentlichen Haupttrager- 
material beispielsweise Metatlpurvcr- oder Gf^nutatc bcgcmischt. Oder das Haupttragergrundgerust wird mit einer 
oder mehreren Melallschichlen versehen in c*ncr wcilcun Vrtiiante des erfinderischen Klebebandes wird die inte- 
gricrte Signalfunktion in der Art realisien d«f5 dei H*up;tragcr auf der Ober- und/oder aiif der Unterseite mit einer 
Aluminiumschicht versehen ist. und /war vor.ciihaf: vcliflachig Statt Aluminium lassen sich als Schicht auch alle wei- 

50 teren entsprechend der Anforderungen dctcUicrtoaror Matcnalien verwenden, insbesondere Metalle, beispielsweise 
Kupfcr. Silber. Gold. Derartigc Schichtcn oc» nden sic*i vorteilhaft auf der Vorderseite des Klebebandes beziehungs- 
wcisc des Haupttragers. 

In einer nachsten Ausfuhrungsform dor E'lmdunq wird die Detektion durch Transpondersysteme hervorgerufen. ins- 
besondere durch Dunnschichttranspondcn wocne ir das Klebeband integriert werden. Hier sind Ausfuhrungen mit 
55 aktiven und passiven Transpondern reahsicrbar 

Eine weitere Ausfuhrungsform des erftndcnsr.h^n Kiebohardos /oichnet sich dadurch aus, da3 das Klebeband mit 
optisch registrierbaren Einrichtungen versehen i&\ Dies konnen beispielsweise Strichcodes sein, welche mit einem 
Laser gelesen werden konnen. Bei der Verwendung von Stnchcodes lassen sich neben der eigentlichen Detektions- 
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wirkung zusatzlich Information en ubermitteln, beispielsweise Angaben uber Art Oder Bahnstarke der neuen Rolle So 
kann bei Einsatz von Rollen unterschiedlicher Art Oder Beschaffenheit die Verarbeitungsanlage automatisch auf die 
neuen Verarbeitungsbedingungen eingeregelt werden, ohne daB es einer weiteren auBeren Steuerung bedarf 
In ahnlicher Weise funktionieren optische Reflektoren oder Beugungsgitter, welche im oder am Haupttrager des Kie- 
bebandes angebracht sind. Diese konnen ebenfalls optisch detektiert werden und den Splicevorgang auslosen 
[0039] Ein weiteres Beispiel fur optisch detektierbare Vorrichtungen sind bestimmte Farbgebungen des Haupttra- 
gers. welche durch geeignete Detektiersysteme ebenfalls registriert werden konnen. 

[0040] Weiterhin betnfft die Erfindung ein Spliceverfahren fur den fliegenden Rollenwechsel von auf Rollen aufge- 
wickelten Flachbahnmatenal. bei welchem die oberste Papierbahn 11 einer neuen Rolle mit einem Klebeband 1 wel- 
ches mit einem Haupttrager 2: der einseitig an der Vorderseite mit einer Selbstklebemasse 3 beschichtet ist und bei 
welchem ein Teil der Ruckseite mit zumindest einem selbstklebenden System 6 ausgerustet ist. an der darunterlie- 
genden Bahn 12 fixiert wird und ein zum Spliceverfahren benotigterTeil der vorderseitigen Selbstklebeschicht3 off en- 
hegt ; woraufhin die so ausgerustete neue Rolle neben eine fast ganzlich abgespulte zu ersetzende alte Rolle plaziert 
wird und auf d.e im wesentlichen gleiche Drehgeschwindigkeit wie diese beschleunigt wird. dann gegen die alte Bahn 
13 gedruckt wird. wobei der oflenliegende Bereich der vorderseitigen Selbstklebeschicht 3 des Klebebandes 1 mit der 
alien Bahn 1 3 bei im wesentlichen gleichen Geschwindigkeiten der Bahnen verklebt, wahrend zugleich der Haupttrager 
2 aus spaltfahigem Material im wesentlichen in dem Bereich, in dem er mit dem rtickwartigen selbstklebenden System 
6 ausgerustet ist. deran spaltet. daB nach dem Spaltvorgang keine klebenden Bereiche ottenliegen. 
[0041] In einer Weiterentwicklung des erfinderischen Verfahrens wird das Klebeband 1 rechlwinklig zur laufenden 
Papierbahn verklebt In einer vorteilhaften Variante des erfinderischen Verfahrens kann die Verklebung des Klebeban- 
des auch in einem spit/en Winkel von bis zu 30" zur laufenden Papierbahn, insbesondere von bis zu 10°, erfolgen 
[0042] Bei dem Spliceverfahren wird ein Klebeband 1 in einer geraden Linie unter die oberste Bahn 1 1 auf eine neue 
Papierrolle verklebt Dabe. erfolgt die Verklebung so, daB ein Teil des Klebebandes 1 fur die Verklebung mit der ab- 
laufcndcn Bahn 13 frci licgcn blcibt. Bcvorzugt wird das Klebeband 1 in gcradcr Linic untcr die oberste Papierbahn 
11 der neuen Rolle verklebt. so daB ein Teil des Klebebandes 1 frei bleibt, wahrend das ruckseitige selbstklebende 
System 6 des Klebebandes 1 mit der darunter liegenden Bahn 12 verklebt und damit die oberste Bahn 11 sichert 
wobei gegebenenfalis zunachst nur ein Teil 4a der gegebenenfalls auf der vorderseitigen Selbstklebeschicht 3 befind- 
lichen Abdeckung 4 abgezogen wurde so daB der zum Spliceverfahren benotigte Teil der Selbstklebeschicht 3 noch 
mit der Abdeckung 4b abgedeckt ist und die Rolle in diesem Zustand keine freie klebende Flache aufweist worauf zur 
abschheBenden Vorbereitung des Spliceverfahrens die gegebenenfalls noch vorhandene restliche Abdeckung 4b ent- 
fernt wird. worauf die so ausgerustete neue Rolle neben eine fast ganzlich abgespulte. zu ersetzende alte Rolle plaziert 
wird und auf die gle.che Drehgeschwindigkeit wie diese beschleunigt wird. dann gegen die alte Bahn 1 3 gedruckt wird 
wobei der offenliegcnde Bereich der vorderseitigen Selbstklebeschicht 3 des Klebebandes 1 mit der alten Bahn 13 bei 
im wesentlichen gleichen Geschwindigkeiten der Bahnen verklebt, wahrend zugleich der Haupttrager 2 im wesentlichen 
in dem Bereich. in dem er mit dem ruckwartigen selbstklebenden System 6 ausgerustet ist. spaltet und das ruckwartige 
selbstklebende System 6 mit dem auf diesem verbleibenden Rest 2a des Haupttragers 2 nichtklebend abdeckt 
Nach dem Kontakt des Klebebandes 1 mit der ablaufenden Bahn 13 kommt es also zum Spalten des Haupttragers 2 
des Klebebandes in dem mit dem ruckseitigen selbstklebenden System 6 versehenen Bereich. so daB die oberste 
Papierlage 11 des neuen Ballens freigegeben wird und kein klebrigen Ruckstande mehr offen vorliegen. 
[0043] Im folgenden soil die Erfindung anhand eines Ausfuhrungsbeispiels naher beschrieben werden ohne sie aber 
damit unnotig einschranken zu wollen. 
[0044] Es zeigen: 

Fig. 1 eine seitliche. schematische Ansicht eines erfindungsgemaBen Klebebandes 

Fig. 2 eine seitliche. schematische Ansicht eines Klebebandes gemaB Fig. 1 , aufgeklebt auf eine Papierrolle und 
fertig fur den fliegenden Rollenwechsel 

Fig. 3 eine Ansicht gemaB Fig. 2. aber nach erfolgtem fliegenden Rollenwechsel 

Fig. 4 a) eine seitliche. schematische Ansicht eines erfindungsgemaBen Klebebandes mit zwei ruckseitigen selbst- 
klebenden Systcmcn 

b) eine Ansicht des Klebebandes aus Fig. 4a) entsprechend Fig. 2 

Fig. 5 a) ein erfindungsgemaBes Klebeband 

b) und ein Klebeband gemaB des Standes der Technik 
im Vergleich der Schichtdicken 
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Ein Ausfuhrungsbeispiel fur ein erfindungsgemaBes Klebeband ist in Figur 1 dargestellt. Gezeigt wird ein Klebeband 
1 m!t einem Haupttrager 2 aus nicht naBfestem, einseitigem Etikettenpapier (Flachengewicht 70 g/m 2 Dicke 55 um). 
Der Haupttrager 2 ist einseitig beschichtet mit einer hochtackigen Klebemasse 3 (vorderseitige Selbstklebeschicht) 
mit einem Auftrag von 55 g/m 2 . Die Gesamtdicke des Haupttragers 2 mit Selbstklebemasse 3 betrat etwa 110 um. die 
5 Breite 50 mm. Die Selbstklebemasse 3 ist abgedeckt mit einem silikonisierten Trennpapier 4. Dieses ist in 17 mm 
Abstand vom linken Rand mit einem Schlitz 5 versehen ; so daB zunachst der linke Teil 4a des Trennpapiers 4 abge- 
nommen werden kann : dann der rechte Teil 4b. 

Am rechten Ende ist das Klebeband 1 mit einem Streifen einer scherfesten Selbstklebemasse 6 (ruckseitiges selbst- 
klebendes System) mit einem Auftrag von 40 g/m 2 ausgerustet: der Streifen der scherfesten Selbstklebemasse 6 hat 
10 eine Breite Von 9 mm. Der Abstand E s des Streifens der scherfesten Selbstklebemasse 6 zur Vorderkante 14 des 
Klebebandes 1 betragt 3 mm. 

Der Haupttrager des Klebebandes 1 ist mit einer Anschlitzung 7a hinter dem ruckseitigen selbstklebenden System 6 
und optional mit einer Anschlitzung 7b vor dem ruckseitigen selbstklebenden System 6 versehen. 
[0045] In Fig. 2 ist dargestellt. wie ein solches Klebeband 1 unter eine Papierbahn 1 1 einer neuen Papierrolle geklebt 
'5 jst. und zwar mit dem linken TeiL nachdem von diesem der Teil 4a des Trennpapiers 4 abgezogen wurde. Vorher wurde 
das Klebeband mit dem ruckseitigen selbstklebenden System 6 auf die unter der Papierbahn 11 liegende Papierbahn 
12 der Papierrolle verklebt. Auch der rechte Teil 4b des Trennpapiers 4 wurde abgezogen , so daB die so ausgeriistete 
Papierrolle fertig fur einen fliegenden Rollenwechsel ist, wobei die Verklebung des Klebebandes 1 im rechten Winkel 
iiber die Rolle lauft. 

20 Ein Teil der vorderseitigen Selbstklebeschicht 3 liegt nun often und stellt fur den fliegenden Wechsel die Kontaktflache 
zu ablaufenden Bahnen dar. Die Kontaktflache hat eine Breite von 33 mm und erstreckt sich uber die gesamte Breite 
der Papierrolle. 

[0046] Die so ausgeriistete (neue) Papierrolle wird neben die abgewickelte (alte) Papierrolle gebracht, an die die 
ncuc angcsctzt wcrdcn soil. Die ncuc Papierrolle wird auf cine Drchgcschwindigkcit bcschlcunigt, die der Gcschwin- 
25 digkeit der ablaufenden Bahn nahezu entspricht. Sind beide Geschwindigkeiten ausreichend synchronisiert, kann der 
Wechsel vollzogen werden. 

[0047] Die ablaufende Bahn 13 wird mittels Andruckwelle (nicht dargestellt) mit dem Umfang der neuen Rolle in 
Kontakt gebracht und der offenliegende Bereich der vorderseitigen Selbstklebeschicht des Klebebandes gemaB Fig. 
3 mit der ablaufenden Papierbahn 13 verklebt. Augenblicklich nach dem Klebekontakt spaltet der Haupttrager aus 

30 spaltfahigem Material im wesentlichen in dem Bereich, in dem er mit dem ruckwartigen selbstklebenden System 6 
ausgerustet ist. Vom Haupttrager 2 verbleibt ein Teil 2a auf der vorderseitigen Selbstklebeschicht 3, wahrend das 
ruckwartige selbstklebende System 6 mit dem darauf verbleibenden Rest 2b des Haupttragers 2 nichtklebend abge- 
deckt ist. Damit sind beide Selbstklebemassen (3 und 6) gewissermaBen neutralisiert, kleben nicht mehr und storen 
damit auch nicht im weiteren ProzeB in den Papierverarbeitungsmaschinen. 

35 [0048] Fig. 4 zeigt beispielhaft eine Ausfuhrungsform des erfindungsgemaBen Klebebandes mit zwei ruckseitigen 
selbstklebenden Systemen 6. Auch bei Verwendung dieser Ausfuhrungsform findet das Spalten des Papiers im we- 
sentlichen nur jeweils in den Bereichen statt. in denen der Haupttrager mit de ruckwartigen selbstklebenden Systemen 
6 ausgerustet ist. 

[0049] Wider Erwarten ist das erfindungsgemaBe Klebeband fur den fliegenden Rollenwechsel hervorragend geeig- 
40 net. So findet bei geeigneter Gestaltung des Klebebandes 1 der Spaltvorgang des Haupttragers 2 im wesentlichen nur 
in dem Bereich statt : in dem der Haupttrager 2 mit dem ruckseitigen selbstklebenden System 6 ausgerustet ist. Sehr 
vorteilhaft kann mit dem erfindungsgemaBen Klebeband 1 die Dicke der Klebestelle bei dem Ubergang von der alten 
auf die neue Rolle stark vermindert werden. Hierdurch ergeben sich erhebliche technische Vorteile fur den reibungs- 
losen Ablaut des Papierverarbeitungsprozesses. Beispielhaft soil hier der Vorteil gegenuber einem Klebeband fur den 
45 fliegenden Rollenwechsel, welches zum Stand der Technik gehort (vgl. beispielsweise DE 196 28 317 A1 , DE 199 02 
179 A1). dargestellt werden: 

[0050] Das Klebeband nach dem Stand der Technik besilzt folgenden Aufbau (vgl. Fig. 5a; Darslellung ohne Abdek- 
kungen): 

Einen Haupttrager 2*, versehen mit einer Schicht einer Selbstklebemasse 3* auf der Vorderseite, und versehen mit 
so einem Streifen eines spaltbaren Systems 6* auf der Ruckseite des Haupttragers. Das spaltbare selbstklebende System 
ist dabei wiederum aufgebaut aus einem Spalttrager 7*. versehen mit einer Schicht einer Selbstklebemasse 8* auf der 
Spalttragcrvordcrscitc fur die Verklebung zum Haupttrager 2*, sowic versehen mit einer Schicht einer Selbstklebe- 
masse 9* auf der Spalttragerruckseite fur die Verklebung mit der neuen Papierrolle. 
[0051] Die Schichtdicken betragen: 

55 



Selbstklebeschicht 3* (Masseauftrag 55 g/m 2 ) 
Haupttrager 2* 



50 p.m 
65fim 
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(fortgcsctzt) 



Sclbstklcbcschicht 8* (Masseauftrag 30 g/m 2 ) ' 

Spaltlragcr T 

Sclbstklcbcschicht 9* (Masseauftrag 40 g/m 2 ) 

nach dem Spliccvorgang bci Annahme symrnetrischen Spaitens des Spalttragers: 
ab/ugl ch Dickc dcr Selbstkicbeschicru 9* 
ab/iigich hat>c Dickc des Spalttragers 7* 




[0052J Das crfmrtungsgomafV Klnboband wo.st hingegen foigende Abmessungen auf (Fig. 5b): 



Solbstklebomasse 3 (Masseauftrag 55 g/m 2 ) 
Haupttrager 2 

Sclbslklcbcmassc 6 (Masseauftrag 40 g/m 2 ) 

nach dem Splccvorgarg bci *nn*hmc symrnetrischen Spaitens des Haupttragers: 
ab/uglich Dickc dcr Sc bstwctocschcht c 




(Die Dicko des Haupttragers b»obt ut>cr acn wcscntichcn Tell der Verklebungsstelle erhalten). 

[0053J M.t dem cffmd-jngsgenwtOcn K»cDct>and Kann die Dicke der Verklebungsstelle von 1 70 nm mil Klebebandern 
gemaft dem Stand der Techn.k auf 106 M m mit dem crfmdungsgemaOen Klebeband reduziert werden, ohne hierbei 
Nachtcite bc/ugl.ch dcr Ouaiaat dc Vcrkicoung besonders der Zugfestigkeiten und der damit zu ubertragenen ma- 
ximalen Bahnspannung. odcr bc/ugJcn dcr r urktionahtat fur den Splicevorgang hinnehmen zu mussen. 



Patentanspruche 



2. 



Klebeband gce.gnet fur den fhegonden Roi onwechscl von auf Rollen aufgewickeltem Flachbahnmaterial, wobei 
oas Klebcoand (1 ) emo klobonde Vnrdor^ito bestt/t wobei es weiterhin eine teilweise.klebende Ruckseite besitzt, 
wobei es wertemin /woi Langs«arton <14 15) besil/t und wobei weiterhin ein Haupttrager (2) vorgesehen ist 
welcher cinseitig an dcr Vorderscitc mit cmcf Seibstklebemasse (3) beschichtet ist, 

dadurch gekennzeichnet da 8 em Tc»i oer Ruckseite des Haupttragers (2) mit zumindest einem selbstkle- 
benden System (6) ausgcrustet tst und 

der Haupttrager (2) zumindest im Bcrcich des odcr dcr selbstklebenden Systeme (6) aus spaltbarem Material 

hr»ctr>ht cr\ HjR 



bei Trennung emcr durch dieses K ebeband (1 ) vcrm.nciten Verklebung zweier Fugeteile der Haupttrager (2) des 
Klebebandes (1) im wesentichcn led.gich m Bcrcich des oder der ruckseitigen selbstklebenden Systeme (6) 
spaltet ~ f \ f 

Klebeband nach Anspruch 1. dadurch gekennzeichnet, daB der mit dem zumindest einen selbstklebenden Sy- 
stem (6) ausgerustete Toil der Ruckseite bts /u 50 % der gesamten Ruckseitenflache betragt. 

Klebeband nach Anspruch 2. dadurch gekennzeichnet. daB der mit dem zumindest einen selbstklebenden Sy- 
stem (6) ausgerustete Ten dcr Hucksc tc /wiscrcn 6 und 48 %. insbesondere zwischen 1 8 und 25 % der gesamten 
Ruckseitenflache betragt 

Klebeband nach zumindest einem do- vorangchenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB 

das (erste) selbstklebende System (6) in cmem Abstand (A) von 0,5 bis 15 mm, bevorzugM bis 7 mm, sehr 
bevorzugt 1 .5 bis 3.5 mm von ccr einen Langskante (14) des Klebebandes angeordnet ist. 

Klebeband nach zumindest einem do- vorangchenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB 

dcr Haupttrager 2 auf dcr Riickscilc an /um.ndcst oner Stcllc cine Perforation odcr cincn Schlitz (7a) aufweist, 
wobei insbesondere die Schlitz- odcr Pc^orat.onsticfc (T) klcincr als die Haupttragcrdickc ist. wobei insbesondere 
die Schlitz- oder Perforationstiefe iT) ncht mchr als 50 °o dor Haupttragerdicke betragt. 
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6. Klebeband nach 7umindest einem der vorangehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB 
der Haupttrager (2) vollstandig aus spaltbarem Material besteht. 

7. Klebeband nach zumindest einem der vorangehenden Anspruche, dadurch. gekennzeichnet, daB 

5 als Haupttrager (2) ein im wesentlichen symmetrisch spaltendes Papier eingesetzt wird : welches eine Spaltbarkeit 

(MeBmethode tesa JOPM0051 ) von 1 0 bis 50 cN/cm ; besonders 20 bis 40 cN/cm ; ganz besonders 20 bis 30 cN/ 
cm aufweist. 

8. Klebeband nach /umindcst einem der vorangehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB 
10 die vorderseiiige Selbstklebcmasse (3) mit einem Trennm ate rial (4) abgedeckt ist. 

9. Klebeband nach /umindcst cincm der vorangehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB 
das Trennmalenal (4) mil cincm Schlitz (5) Oder mit einer Perforation versehen ist. 

*5 10. Spliceverfahren fur don tliegcnacn Rollenwechset von auf Rollen aufgewickelten Flachbahnmaterial, bei welchem 
die oberste Papicrbahn (11) etner neuen Rolle mit einem Klebeband (1) : welches mit einem Haupttrager (2), der 
einseitig an der Vordcrser.c rut cmcr Selbstklebemasse (3) beschichtet ist, und bei welchem ein Teil der Ruckseite 
mit zumindest cincm scibstMcbcnden System (6) ausgeriistet ist.. an der darunterliegenden Bahn (12) fixiert wird 
und ein zum Spliccvcrlnhtcr bcnoiigler Teil der vorderseiligen Selbstklebeschichl (3) offentiegt, woraufhin die so 

20 ausgeriistete neue Relic neben erne fast ganzlich abgespulte zu ersetzende alte Rolle plaziert wird und auf die 

im wesentlichen giochc Or chgcschwtndigkeit wie diese beschleunigt wird, dann gegen die alte Bahn (1 3) gedruckt 
wird. wobei der orfcni»cgcndc Bcrcich der vorderseitigen Selbstklebeschicht (3) des Klebebandes (1) mit der alten 
Bahn bei im wcscntlchcn giechen Geschwindigkeiten der Bahnen verkiebt, dadurch gekennzeichnet, daB zu- 
glcich der Haupttrager (2: .iuc opaltfahigcm Material im wesentlichen in dem Bcrcich, in dem cr mit dem ruckwar- 

25 tigen selbstklobcndon System (6) ausgeriistet ist, derart spaltet, daB nach dem Spaltvorgang keine klebenden 

Bereiche offenhegon 

11. Verfahren nach An*pruch Q dadurch gekennzeichnet, daB ein Klebeband gemaB einem der Anspruche 1 bis 8 
eingeset/t wird 

30 
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